%JAKSCH TEPPAN YAKI (DREHKNEBEL DIGITAL)

AUSSCHNITT- UND GERATEMARE (* = RANDPROFIL C)

MONTAGEHINWEIS Je nachdem, welche Methode fiir das exakte Ausrichten des Gerats mit der Arbeitsplattenoberflache ange-
wendet wird, kann eine von der MalRzeichnung (Standardfalztiefe) abweichende Falztiefe erforderlich sein. Der Geraterand hat eine
Hohe von ca. 4 (8%) mm. Zusammen mit dem mitgelieferten Montageband ergibt sich eine Gesamthdhe von knapp 4,3 (8,3%) mm.

ACHTUNG Mindestabstand von 30 mm zu anderen Mobelteilen/Gerdten beachten. Unbedingt auf ausreichende Bellftung achten.

RANDPROFIL B RANDPROFIL C RANDPROFILA/B/C

(Standard) (Individualisierungsoption)

flachenbiindiger Einbau aufliegender Einbau

’47580 41/ Randprofil B = R4
TR % Randprofil C = R1

(Individualisierungsoption)

ACHTUNG! Achten Sie bitte
darauf, dass das Gerat fur
eventuelle Servicearbeiten

von unten her Uber seine Randprofil B = 4
gesamte Breite und Tiefe zu- 510 R :

N . . andprofil C =8
gangllch bleibt. Schutzbdden (IndividuE;)Iisierungsoption)
sowie andere die Unterseite

des Gerats verdeckende 6071 _f 30

Madobelelemente missen von

aufRen her demontierbar sein. % N 7 T
Gerdtemal3e TYE3000K Draufsicht Geratemal3e TYE3000K Seitenansicht

www.jaksch-kuechentechnik.com alle Angaben in Millimeter



Z JAKSCH

BOHR- UND DREHKNEBELMARE

TEPPAN YAKI (DREHKNEBEL DIGITAL)

MONTAGEHINWEIS Die vertikale Position der Drehknebelbohrungen orientiert sich an der Héhe der Frontblende und ist deshalb
nicht bemalf3t (normalerweise liegt die optimale vertikale Position der Drehknebel in der mitte der Frontblende bzw. knapp darUber).
Der Abstand der Drehknebelbohrungen sollte nicht unter 90 mm liegen (Mitte zu Mitte). Frontblenden mit mehr als 21 mm Starke
muUssen zusatzlich an der Rlckseite ausgefrast werden. Der Durchmesser der Drehknebelbohrung sollte idealerweise bei 33 mm
liegen. Das erleichtert die passgenaue Montage der Drehknebel. Grundsatzlich konnen die Drehknebel frei platziert werden.

DURCHMESSER UND MINDESTABSTAND DER DREHKNEBEL-BOHRUNGEN
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Montage des Drehknebels in Frontblende mit einer Stéarke bis max. 21 mm

zusatzliche Ausfrasung
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Montage des Drehknebels in Frontblende mit einer Stédrke gréfRer 21 mm
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HK1 = Heizzone vorn
HK2 = Heizzone hinten
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